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典型案例

解决方案：

·   多种控压模式：正 / 负压试漏、正 / 负压惰化、微压保护、微压吹扫、连续调压

·   多种控温模式：釜内控温、夹套控温、梯度控温、曲线控温

·   权限管理功能：用户管理、组管理、电子签名

用户价值：

·   实现安全生产：工艺流程标准化、生产过程自动化、故障暂停锁配方

·   极大提升品质：物料投入精准、步序控制平滑

·   实现节能降耗：配方运行防空转、计划排产削峰谷、扫描放错不返工

 解决方案：

·   自动加料过程，每种物料的相关参数实时记录

·   原材料的参数的应用，需通过质检数据输入和审批

·   Batch 生产过程，通过组态提高产能和产品分析

用户价值：

·   质检数据和生产协同生产

·   Batch 提高效率 15%

·   产品合格率提高 20%

解决方案：

应用 Batch 连接企业 ERP，车间生产订单由 ERP 下达，同时通过 PIMS 下达给

其他系统备料；Batch 生产过程中，投料通过二维码扫码和 RFID 比较，防止错投，

提高产品质量

用户价值：岗位减少 30%、效率提升 15%、产品合格率提高 20%

某世界 500 强
化工公司批量控制项目

某环保公司
4 万吨年催化新材料批量控制项目

某著名药企
原料药批量控制项目



应用领域

用户效益

系统概述

HiaBatch 批量控制系统是和利时遵循批量控制系统标准 ISA S88，面向间歇生产企业推出

的批量生产控制系统，该系统采用模块化软件结构设计，并可根据不同用户需求灵活配置，

兼顾网络安全及数据可靠性，可规范间歇生产的工艺流程，促进标准化生产代替人工，实现

批 次 全 流 程 的 自 动 管 控 ， 减 少 生 产 失 误 和 错 漏 ， 为 实 现 现 代 化 工 厂 的 管 控 一 体 化 提 供 坚 实

基础。

HiaBatch 批 量 控 制 系 统 ， 处 于 生 产 管 理 层 ， 适 用 于 间 歇 性 、 批 次 性 比 较 明 显 的 精 细 化 工 、 食

品、制药等工业领域，通过与 DCS 系统配合使用，可实现对生产流程的管理和监控。产品稳

定可靠，用户遍布各类化工以及食药等生产过程：

安全生产：
工艺流程标准化，生产过程自动化，故障
暂停锁配方

提升品质：
物料投入精准化，步序控制平滑化，经验
参数最优化

节能降耗：

配方运行防空转，计划排产削峰谷，扫描
防错不返工

设备效率：
多批运行无闲置，设备共享多仲裁，步序
超时严管控

透明工厂：
全流程清晰可视，工单流转无纸化，操作
运行批记录

工业 4.0：

管控数据链枢纽，订单柔性化执行，资源
智能化运行


